


Zemédélci a poskytovatelé sluzeb na celém svété jsou pod velkym tlakem na sniZovani nakladi

a zvySovani vykonii. Neustaly vyvoj zemédélské techniky vede k potiebé mit skrz na skrz spolehlivy,

specializovany stroj, ktery splni tyto pozadavky.

Za poslednich deset let se miZete s rGznymi modely lisG McHale setkat na vSech kontinentech,
v téch nejtézsSich podminkach na svété. Lisy McHale si ziskaly vybornou reputaci diky svému velkému
vykonu, excelentni spolehlivosti, komfortu obsluhy a vysoké hodnoté pii prodeji pouzitého stroje.
Zejména vysoko vykonny McHale Fusion je po celém svété znam svoji spolehlivosti, unikatnim
patentovanym systémem pro prenos baliku a jedineénym vertikalnim balicim mezikruzim.

McHale Fusion 3 je konstruovan tak, aby nabidl obsluze jesté vétsi komfort a flexibilitu, zvysil vykon

a prodlouzil intervaly Gdrzby.

>> McHale

BALENI SLISOVANEHO BALIKU V KOMORE LISU DO SITE A SOUCASNE
VYKLOPENI OVINUTEHO BALIKU

Jednoduchy piesun s minimalni manipulaci

Protoze spodni ¢ast komory sama presunuje balik,

je eliminovana jakakoliv potieba pouzZiti pohyblivych stold
a zvedacich ramen mezi lisovaci a balici ¢asti. To vede

ke sniZeni manipulace s balikem, vyssi Grovni spolehlivosti
a rychlejSim ¢astm pfi presunu. Zarovei nam toto reseni

umoznilo vytvorit kompaktni stroj o délce pouze 5,8 m.

Bezpecny presun baliku v prudkych svazich

Slisovany, zabaleny balik je pfesunut pfimo na balici stdl
prostrednictvim péti mackacich valcd spodni ¢asti lisovaci
komory. Tento patentovany systém McHale zaruéuje stroji
Fusion absolutni spolehlivost pfi praci v jakémkoliv terénu.

PATENTOVANY PRENOS SLISOVANEHO BALIKU

Spolehlivé premisténi baliku pfi jizdé v prudkém svahu

a po vrstevnici

Kdyz pracujete s jinymi kombinovanymi stroji ve svazich,
stava se, Ze pfi jizdé po vrstevnici balik sjizdi do strany pri
premistovani z komory do balici ¢asti a neni mozné ho spravné
ulozZit pro ovinovani. Tento problém je se strojem Fusion zcela
eliminovan, protoZe balik je po celou dobu premistovani drzen
boénicemi komory. Proto je prenos baliku naprosto spolehlivy
i pfi praci v prudkych svazich.

‘ —

Rychly a jemny prenos baliku

Prenos tézkého slisovaného baliku probiha pres napravu
stroje. Tato konstrukce sniZuje razy jak v samotném stroji,

tak i razové zatizeni traktoru. Diky tomuto jednoduchému
patentovanému feSeni pfenosu baliku na stroji Fusion je
maximalné zredukovan pocet pohyblivych ¢asti, dild, riznych
snimacu a elektronickych systéma. To prirozené vede k vysoké
spolehlivosti stroje.

LISOVANI A OVINOVANI VE STEJNEM OKAMZIKU

Vysoky vykon Vysoka rychlo_st _ N
Balik se premistuje na balici stul ve stejném okamziku, kdy Ve skuteZnosti tedy prenos baliku na balici stdl nesniZuje

se otevira a zavira komora. V praxi to znamen3, Ze &as pro vykon stroje. Lisovaci komora_je délend honzontéln_é (iako
prenos baliku je stejné dlouhy jako &as potiebny k odlozeni Skeble) a spodni €ast nahrazuje pfenosovy mechanismus
baliku u konvenéniho lisu. zformovaného baliku zabaleného v siti do baliciho mezikruzi.

Fusion 3 - plné automaticky vysoko vykony stroj

Stroj McHale Fusion 3 je vybaven rozvadécem typu load sensing se servo ovladanim. Tento rozvadéc je ovladan specialné vyvinutym
ovlddacim panelem se zabudovanym programem Expert Plus, ktery vyrazné usnadiuje ovladani a €ini cely proces zcela automaticky.

Fusion 3 je osazen fezaci jednotkou s 25 noZi. V okamziku, kdy je balik zformovan, automaticky se zabali do sité. Nasledné se
otevre lisovaci komora, ktera je délend jako Skeble. Spodni ¢ast presune balik na balici stdl. Jakmile se komora zavie, obsluha mize
pokracovat v lisovani a automaticky cyklus zahdji ovinovani baliku folii.

Pohodli obsluhy, Gplna kontrola nad strojem a bezpecnost jsou pro nas dualezité. Jakmile stroj vjede do svah( a obsluha se musi
soustredit na ovladani traktoru, je to pravé ovlddaci panel sam, ktery monitoruje funkce a nastaveni stroje a zaznamenava zmény
nastaveni, jako je tlak nozQ, jejich poloha, pretrzeni félie apod.

Kdyz je balik zabalen do félie, stroj poc¢ka s jeho odloZenim aZ do okamziku, kdy je dalsi balik slisovan v komore. Pfi baleni zformo-
vaného baliku do sité Fusion zarovei odloZi pfipraveny zhotoveny balik na zem. A samoziejmé, Ze obsluha miZe odloZit balik v jakém-
koliv vhodném okamziku. To jisté ocenite v tézkych terénnich podminkach.



El Ochranné kryty stroje

Ochranné kryty jsou vyrobeny ze specidlniho odolného
dvouslozkového kompozitu. Tento material je neuvéritelné
odolny a je schopen absorbovat nevyhnutelné dennodenni
rany a Skrabance. Po jejich otevieni mad obsluha snadny
pristup k jednotlivym funkénim prvkim stroje.
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IH Konstrukce hlavniho ramu
Jakmile je materidl podan do spirdlovitého rotoru, protlaci
ho Fusion 3 téZi ze zdokonalené konstrukce ramu tvorené
ocelovymi profily kruhového prirezu. Tyto vysokopevnostni
ocelové trubky pfindsi mnoho vyhod, zejména:

snizeni rizika ucpani urcitych prostor zbytky picnin,

mensi mérny tlak na padu,

lepsi jizdni vlastnosti na silnici.

[El PFevodovkasrovnomérnymrozdélenim

pohonu na obé strany

Fusion 3 je vybaven osvédéenou odzkouSenou prevodovkou
s rovnomérnym rozdélenim pohonu. Takto je kroutici moment
rovhomérné rozloZzen mezi mackaci valce lisovaci komory,
které jsou pohanény levou stranou, zatimco sbéraci ustroji
a fezaci jednotku pohani prava strana. Timto zpisobem jsou
zabezpeceny kratké prenosové cesty a rovnomérna distribuce
vykonu. Zpétné rovnomeérné zatizeni obou stran stroje.

B Sbéraci Gstroji

Po dlouhodobém testovani jsme Fusion 3 vybavili ,Zravym”
sbéracem o Sifce 2 metry. Vodici listy jsou galvanizovény a 5 fad
sbéracich prstld dokonale sebere i kratkou pici. Navic je tento
sbéra¢ vybaven boc¢nimi vkladacimi Sneky, které jemné zavadi
material do fezaci jednotky.

L i -

H Konstrukce rotoru
Jakmile pice dosadhne spirdlového rotoru, par rotujicich prstl
protlac¢i hmotu pres fezaci jednotku. Dvojité prsty na rotoru
zajistuji vysoky vykon, pricemz jejich spiralovité rozloZeni snizuje
razové Spicky pfi praci ve velkych radcich. Tato konstrukce

pomdha k rovhomérnému toku materidlu, snizuje riziko zabloko-
vani a maximalizuje vykon stroje.

Vkladaci rotor se miZe pochlubit rotorem s hfebenem uréenym

zavaren z obou stran a na hnaci strané je osazen dvouradym
loZiskem s dlouhodobou Zivotnosti.
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Bl Rezaci jednotka
NoZe v fezaci jednotce Fusionu 3 Ize snadno vysunout nebo
zasunout pfimo z kabiny traktoru. PFi jejich vysunuti se noze

priblizi k patefi rotoru. Vysokd kvalita fezdni je zarucena.

NozZe jsou hydraulicky jistény a tak, kdyZz do Fezaci jednotky
vnikne cizi objekt, okamzité se zasunou, aby nedoslo k jejich
poskozeni. Nasledné se automaticky opét vysunou.

Nase noze jsou vyrobeny z nastrojové tvrzené oceli. Proto maji
tak dlouhou Zivotnost a nabizi tak vysoky vykon ve spojeni s mini-
malnim ¢asem potifebnym na jejich brouseni.

Na Fusionu 3 si navic mizZete vybrat fezaci jednotku s moznosti
volby poctu aktivnich nozd. JednoduSe si vyberete mezi
zadnym, jedenacti, dvanacti ¢i dvaceti tfemi vysunutymi noZi.

MdizZete si byt jisti, Ze stroj pokaZdé reZe pici v poZadované
kvalité. Na Fusionu 3 jsou instalovany dva monitorovaci systémy
pro vasi jistotu.

Pracovni tlak nozi se zobrazuje pfimo na displeji ovladaciho
panelu. Pokud je tlak prilis vysoky, ozve se zvukova signalizace
a zobrazi graficka vystraha.

Snimac neustale monitoruje vzdalenost mezi horni hranou noze
a patefirotoru. Jestlize se nGz uhne ze své polohy, a to z jakéhoko-
liv ddvodu, tuto informaci obdrzi obsluha prostfednictvim
ovladdaciho panelu.




Odblokovani se sklapéci podlahou

Protoze podminky pro lisovani nejsou vzdy idedlni, Fadky jsou
nepravidelné, vyskytuji se v nich rizné chuchvalce a hromady,
muZe se vstup do komory ucpat.

Proto jsou vSechny stroje Fusion 3 vybaveny dlouhodobé
odzkousenym, osvédéenym systémem sklapéni podlahy McHale.
Vybava, kterou vsichni fidi¢i doslova miluji pro jeji jednoduchost,
rychlost a efektivitu.

Pri sklapéni podlahy se spoleéné s podlahou sklopi také noze
a tim se jesté zvétsi prostor pro vtaZeni materialu do komory.
Nové je tento systém vybaven kontrolnim zafizenim, které
kontroluje a zajistuje spravnou pozici po kaZzdém baliku.

3 jednoduché kroky pro odblokovani

2 ZNOVU ZAPNETE
NAHONOVOU HRIDEL

V pfipadé, Ze dojde k zablokovani Fezaciho Timto pohybem zvétsite vstupni kandl a po
Ustroji, zvuk od prokluzujici spojky upozorni zapnuti ndhonové hfidele je ucpany material

obsluhu. Ta pfimo z kabiny traktoru sklopi vtaZen do komory.
hydraulicky podlahu.

B Lisovaci komora

Toto opravdové srdce stroje je osazeno 18-ti mackacimi valci.
Sitka komory je 1,23 m a primeér ¢inni 1,25 m.

Lisovaci komora se déli jako lastura a spodni ¢ast komory
se zveda nahoru a rovnou premistuje slisovany balik na balici stdil.
Tento zpUsob zrychluje prenos baliku a zvysuje spolehlivost.

3 ZVEDNETE PODLAHU

Po zvednuti podlahy mézZete znovu
pokracovat v lisovani.

LozZiska lisovaci komory

Vsechny mackaci valce pouzivaji vysoce kvalitni 50mm loZiska
jak na hnaci, tak na hnané strané stroje.

Nejvice zatiZend mista jsou osazena dvouradymi lozZisky.

Tato kombinace nabizi maximalni odolnost a zarucuje dlouho-
dobou Zivotnost.

Konstrukce mackacich valca a jejich tésnéni

Cela mackacich valct jsou zakonéena samocisticim tésnénim
s unikatnim protibéznym zavitem.

To zabrafuje vnikéni pice do lozZisek. Mackaci valce rotuji
jednim smérem a materidl, ktery se snaZi protlacit k loZiskm,
je zavitem, ktery se otaci obracené, neustdle ,vySroubovavan
zpét” do komory. Toto tésnéni zarover zabrafiuje pronikani
mazaciho tuku do komory a tim kontaminaci pice.

Mackaci valce
Mackaci valce jsou vyrobeny z vysoko pevnostni oceli. Kované
hridele maji primér 50 mm.

Nastaveni hustoty baliku
Na stroji Fusion 3 miZete snadno nastavit lisovaci tlak pfimo
na hydraulickém ventilu. Otacenim po sméru chodu hodinovych

rucicek tlak zvysite, otacenim na druhou stranu tlak snizite.

Vysokopevnostni Fretézy

Vysoka kvalita pouzivanych retézl je jistotou pro spolehlivou
praci celého stroje.

Hlavni hnaci fetéz od prevodové skfiné je tzv. ,nekonecny typ bez
spojky”. Tim je zaru¢ena absolutni pevnost. Hnaci strana komory
je pohanéna fetézy 1 a %" (nebo 20B). Retéz rotoru je 1”duplex
(16B2) a sbérac je pohanén fetézy 3" (ASA 60H).




Mazani
Zivotnost loZisek a jejich spravna funkénost je zajisténa
automatickym progresivnim systémem mazani. Pouzivame

vysokotlaky systém, ktery Gcinné dopravi mazaci tuk ke véem
boddm prostfednictvim ocelovych (Zadnych plastovych) trubek.

Zaroven jsou vsechny fetézy lisovaci komory, pohonu rotoru,
sbérace mazdany vlastnim olejovym automatickym systémem.
Po zhotoveni pfedem stanoveného mnozstvi balikd upozorni
zvukova signalizace spolecné s grafickym ztvarnénim obsluhu,
aby doplnila mazaci prostredky.

Automaticky mazaci systém

podporuje tato loziska:
loZiska mazacich valcd na hnaci i hnané strané komory,
loZiska rotoru na hnaci i hnané strané,
pohon sbérace.

Automaticky
mazaci systém

| f
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Olejovy mazaci systém podporuje tyto rFetézy:
hnaci Fetézy lisovaci komory 1-1/4” (20B),
hnaci fetéz rotoru 1 “duplex (16B-2),
hnaci fetézy sbérace 34" (ASA 60H).

Olejovy
mazaci systém

¢ Olejovy
mazaci systém

L UTIGLE

Sit

Uvolnéni sité
Jakmile se ozve signdl oznamuijici plnou komoru, ty¢e napinace
se otoci doprfedu a umozni volné vloZeni sité do komory.

Napinani sité

V okamziku, kdy se sit dostane do kontaktu s balikem, otoci se
napinaci mechanismus zpét a plsobi na sit maximalnim tlakem.
Takto jednoduse je zabezpecena maximalni efektivnost vyuziti
sité a pevné utaZeni kazdé vrstvy baliku.

Vertikalni balici kruh

Vertikalni balici kruh je osazen dvéma napinaci félie 750 mm.
Ovinuti baliku trva asi 20 vtefin pri aplikaci 4 vrstev a 30 vtefin
pri aplikaci 6 vrstev folie. Znamena to, Ze balici ¢ast vzdy ¢ekd na
dalsi balik.

Stiihani a navadéni félie
Pri posledni otac¢ce napinacl se vysune zafizeni pro zachyceni
a ustfizeni félie. Félie je jemné podepiena ocelovym vedenim,
které shrne folii do jednoho bodu a pfidrzi ji. Vysledkem je
jednoducha, maximalné spolehlivd prace a to i v extrémné
horkych nebo mokrych podminkach.

Skladovani folie

5 roli félie maZete uskladnit na kaZdé strané stroje pod krycimi
panely. Dalsi vloZite pfimo do napinact félie. Celkem muizZete tedy
Fusion 3 osadit az 12-ti rolemi folie. Drzaky se snadno sklapéji do
horizontalni polohy a tak vdm usnadiiuji manipulaci s folii.
Vlozeni nové félie

Roli vloZite do napinace na levé strané stroje. Nejdfive jednu félii,
poté zmacknete tlacitko, pootoci se balici kruh a pfijede k vam
druhy napinac a zastavi u vés. Vlozite druhou roli folie a zavrete

kryt.

Snimac prasklé félie

Cely proces ovinovani je monitorovan snimaci, které sleduji, zda
nedoslo k pretrzeni félie nebo zda neni na jedné ¢ obou stranach
spotifebovédna. Pokud félie praskne, stroj upozorni obsluhu a
automaticky se prepne do rezimu baleni jednou félii. V tomto
rezimu se zpomali rotace baliku a kruh pfida potfebné mnozstvi
otacek, aby byl cely cyklus Féddné ukonéen. Pokud dojde
k pferusenifélie na obou napinacich, stroj zastavi cyklus a upozor-
ni obsluhu, Ze je bez fdlie.

Vyklapéni baliku, bocni odkladani

Pri odkladani zhotoveného baliku se zadni vélec baliciho stolu
sklopi az na zem a jemné odloZi balik. Timto zplsobem je elimi-
novan problém se sklddanim baliku z velké vysky s moznym
poskozenim baliku pfi jeho odvaleni. Na strnistich s tvrdymi
stvoly nebo v kopcovitém terénu miZete pouZit bo¢ni odkladani

balika, které je vybavou na prani. Timto zafizenim postavite balik
na cCelo, kde je nejvice vrstev félie.



Ovladaci panel Expert Plus pro Fusion 3
McHale Fusion 3 je ovladan prostrednictvim
ovladaciho panelu s velkym grafickym dis-
plejem. Ten umoZiiuje obsluze monitorovat
cely pracovni proces a sledovat jeho pribéh
graficky. Fusion 3 je plné automaticky stroj.
Presto si obsluha mize vybrat rizné rezimy
v zavislosti na druhu pice a terénnich pod-
minkach.

Pokud chcete, miZete si vybrat:
vysunuti nebo zasunuti noza
automatické odloZeni zhotoveného
baliku nebo ¢ekani na prikaz pro odlozeni
program ,,pouze lisovani” pro slamu a seno
vicendsobné zaznamy
zhotovenych balika
rizné rezimy prenosu baliku
v zavislosti na terénnich podminkach.

Ovladaci panel také monitoruje spotiebu
mazacich prostfedkd a pfipomind obsluze
nutnost doplnéni mazaciho tuku a oleje
kazdych 300 balika.

1SO dotykovy oviladaci displej

pro Fusion 3 Plus

McHale Fusion 3 Plus je plné automaticky
stroj, ktery je ovladdn dotykovym disple-
jem 1SO McHale. McHale ISO dotykovy
displej je osazen 7 palcovym barevnym
displejem, ktery jeSté zvySuje CGroven
ovladani a monitorovani funkci stroje.
Tento ovladaci systém ma také vestavénu
funkci pro aplikaci félie na balik. Obsluha
muUZe nastavit pocet vrstev fdlie, které
se nanasi na balik a miZe také z tohoto
displeje nastavit predpéti folie aplikované
v komore.

Vestavéna kamera
Vestavény kamerovy systém monitoruje
€innost balici €asti stroje.
Kamera muiZe pracovat ve dvou reZimech:
manudlni sledovani
automatické sledovani
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Ovladaci panel iTouch pro Fusion Vario
Pro obsluhu vsechny duleZité informace
0 nastaveni stroje a prabéhu prace jsou
zietelné a jasné znazornény na barevném
dotykovém displeji. Ovladaci panel iTouch
v kombinaci s hydraulickym systémem
stroje typu load sensing zabezpecuje
schopnost stroje Fusion Vario pracovat,
to znamend lisovat a ovinovat, v plné
automatickém rezimu.

Soucasti vybavy je i barevny kamerovy
systém se zobrazovanim prace stroje
v pfedem nastavenych casovych interva-
lech. Napf. v okamziku zahajeni prenosu
baliku na balici stl a v okamZiku vyklapéni
baliku. Samoziejmé, Ze si obsluha mize
zvolit sledovani pracovniho procesu na
monitoru v kterémkoliv okamziku si bude
prat.

VYBAVA NA PRANI

UROVNAVACi VALEC

Urovnavaci valec s velkou kapacitou prichodu materidlu
je také pro Fusion 3 k dispozici. Pomahd urovnavat material

z nerovnomérnych radka a jesté zvysuje vykon stroje.

RUZNY POCET REZACICH NOZU

Na Fusionu 3 si mlzZete také zvolit moZnost volby rizného poctu
vysunutych nozd. Jedna fada obsahuje 12 nozd, druhd 13.
Jednoduse si zvolite, zda chcete vysunout prvni, druhou nebo
obé. S 25 vysunutymi noZi dosdhnete teoretické délky fezanky
46 mm.

BOCNi ODKLADANI

S timto zafizenim postavite balik na jeho celo. Toto je prefero-
vana vybava pfi praci na strnistich s tvrdymi stonky, jako je tfeba
vojtéska.

McHale fusion®

Patentovana aplikace fdlie na balik

Pri 4-letych testech zjistil tym McHale, Ze zména teploty
azmeéna intenzity slunecniho zafeni zadsadné ovliviiuji vlast-
nosti félie. Kdyz je chladnéji, nebo tepleji, folie se prepina
prilis, nebo naopak nepredpind dostatec¢né. To ndasledné
vede k problémdm s kvalitou a neefektivnim vyuzitim félie.

Vysledkem vyvoje a testovani je patentovany systém
aplikace félie na balik v komore. Tento systém nastavuje
brzdnou silu potrfebnou pro predpéti baliku fdlie , in-
line” (pfimo) v =zavislosti na okolnich podminkach
a umoziuje kontinudlni zménu predpéti félie béhem
dne, kterd probiha automaticky bez jakékoliv potreby
zasahu a nastaveni obsluhou stroje. Patentovany systém
aplikace folie s kontinualnim monitorovanim a nastavo-

vanim predpéti zajistuje konzistentni pfedpéti a spole-
hlivé ovinuti baliku. Zaroveri optimalné tvaruje balik a
zvySuje hustotu baliku. Pokud si obsluha preje pouzit
pro ovinuti baliku sit, maZe tak uéinit jen jednoduchym
nastavenim stroje.

McHale Fusion 3 Plus - pfinasi
technologii ,félie na folii”

Technologie folie na félii odkazuje na aplikaci félie na cestvé
zformovany balik v lisovaci komore svinovaciho lisu. Fdlie
vaze balik a drZi jej pohromadé po jeho zformovani v komofre
a pfi jeho presunu na balici stdl. Eliminuje tak zcela potifebu
pouZziti vazaciho provazku nebo sité. Folie, ktera ovinuje balik
a formuje ho do lepsiho tvaru, zaroven poskytuje lepsi pokryti

nejvétsi ¢asti povrchu baliku félii.

1. Folie v komofre pridava dalsi ochrannou vrstvu

Félie drzi |épe zformovany balik pfi pfenosu na balici stal.
Zaroven zvysuje hodnotu pice pridanim vice vrstev félie na
nejvétsi plochu baliku.

2. Folie v komore lépe tvaruje balik
Pri aplikaci folie na balik se tato predpina zhruba o 20%. Toto
predpéti je vyssi nez mozné predpéti u sité, nebo provazku.
Materidl je vice utazen. Perfektni tvar baliku zarucen.

3. Folie v komore zvysuje kvalitu senaze

Protoze félie je pfedepnuta a tésné pfiléha jiz od samot-
ného zacatku k baliku, vytésni se vice vzduchu. Navic pevné
utazeny balik ve félii po otevieni komory neexpanduje
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a ,nenasdva” zpét vzduch. Vysledkem je vyssi kvalita senaze.

4. Technologie félie na félii usnadiiuje recyklaci

Protoze je félie pouzita jak k ovinuti baliku v komore pfi
jeho formovani, tak pfi nasledném ovijeni na balicim stole
zjisti farmafi pfi zimnim krmeni, Ze nebudou mit Zadny
odpad. Sendz nepiimrza k siti, neni, co by se trhalo apod.
SniZuje se potifebny ¢as na krmeni, odstrafiuje se protivna
prace pfi oddélovani sité nebo provazku ze zmrzlého baliku,
oddélovani sité a provazku od folie pro recyklaci. Jednoduse
feceno: jeden druh snadno oddélitelného odpadu sniZuje ¢as
potrebny na krmeni.

STANDARDNI VYBAVA:

Vazani do sité

Sbéra¢ 2 m

5 fad nahrabovacich prsti

Rotor Fusion 3

Rezaci jednotka s 25 nozi

Tlak noza zobrazen na displeji

Snimac polohy nozi

Odblokovani odklapéci podlahou

Snimac polohy podlahy

18 mackacich valci lisovaci komory

LoZiska mackacich valct o priméru 50 mm
Vysokopevnostni hnaci fetéz velikosti 1" a 14"
Automaticky mazaci systém mazani olejem
Automaticky progresivni mazaci systém mazani tukem
Vertikalni balici kruh

Pneumatiky 560/60R - 22,5

Navic pro Fusion 3 Plus

Systém pro aplikaci vkladani félie
Monitorovaci systém félie
Ovladaci dotykovy displej ISO
Vestavény kamerovy systém




McHale

Prinadsi nejvykonnéjsi technickd reSeni dnesnim farmarim
a sluzbafdm McHale Vario je plné integrovany lisovaci
a balici stroj, ktery se sklada z vysokovykonného variabilniho
lisu a integrovaného baliciho stroje. Je uréen k baleni téchto
materiala:

Seno a slama
McHale Fusion Vario je schopen vyrabét baliky sena a slamy
od priméru 0,6 m do priméru 1,68 m.

Silaz a senaz
Také dokaze zhotovit baliky sendze a silaZze od priméru
1,1 m do priméru 1,45 m

Seno, slama, senaz, silaz
McHale Fusion Vario je unikatni stroj, ktery vam pfindsi
vyhody zejména diky dvéma novym patentim McHale.

Patentovany vysokorychlostni prenosovy
systém McHale

V okamziku, kdy se kolébka s balikem pohybuje smérem
k balicimu mezikruzi, pfedni valec balicky se oto¢i tak, aby
se snizila vyska a vzdalenost, kterou musi balik prekonat.

Tento chytry systém Setii €as, protoZe se balik pfesune, jak je
nejrychleji moZné. Proto mate u tohoto stroje zajistén

nejvyssi mozny vykon.

usio
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Patentovany vyklapéci valec

Fusion Vario také dokazZe snadno zabalit baliky senaze od
1,1 m do 1,45 m. Patentovany vyklapéci valec dokdaze
nastavit svoji vysku dle velikosti baliku tak, aby stied folie
vzdy prechazel pfi ovinovani pres stied baliku, a to nezavisle
na jeho priméru. Tak je perfektné zajisténo spravné prekryti
jednotlivych vrstev folie.

STANDARDNI VYBAVA:

Sbérac o Sifce 2 m s péti Ffadami sbéracich prstl
Urovndvaci valec

Rezaci jednotka s 15 noZi s vysokokapacitnim
vkladacim rotorem

Sklapéci podlaha pro odblokovani

Dvojity pohon variabilni komory

Komora osazena 3 nekoneénymi pasy

Ukazatel sméru jizdy pro rovhomérné plnéni komory lisu
Patentovany prenos baliku, ktery zabezpecuje nejvyssi
vykon stroje

Vysokorychlostni balici mezikruzi

Ovladaci systém iTouch

Vestavény kamerovy systém

PIné automaticky pracovni cyklus




TECHNICKA SPECIFIKACE:

Rozméry a hmotnosti

Fusion 3

Fusion 3 Plus

délka

5,8 m

58m

Sirka

2,76/2,94 m*

2,76/2,94 m*

vyska

3,02 m

3,02 m

hmotnost

Sbéraci ustroji

5500 kg

5650 kg

FUSiDN@ ) Fusiam@)

Lisovaci komora

Fusion 3

Fusion 3 Plus

TECHNICKA SPECIFIKACE:

Rozméry a hmotnosti

délka

5,8m

Sirka

2,94 m

vyska

3,3m

prameér baliku

1,25 m

1,25 m

pracovni zabér

2000 mm

2000 mm

Sirka

1,23 m

1,23 m

hmotnost

Sbéraci ustroji

6500 kg

pocet rad nahrabovacich
prsti

5

5

pocet mackacich valca

18

18

pracovni zabér

2000 mm

loziska

50 mm**

50 mm**

pocet fad nahrabovacich prsta

5

vzdalenost mezi prsty

70 mm

70 mm

ovladani sbérace

hydraulické

hydraulické

vzduchova vodici kola

Rezaci dstroji

standard

standard

mazani

Zpuisob vazani

automatické,
progresivni,tuk

automatické,
progresivni,tuk

vzdalenost mezi prsty

70 mm

urovnavaci kryt pice

na prani

urovnavaci valec

standard

vazani

sit

sit a folie

pocet nozd

25

25

teoreticka délka rezanky

46 mm

46 mm
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automatické
nebo manualni

automatické
nebo manualni

vzduchova vodici kola

Rezaci Gstroji

standard

jisténi noza

hydraulické

hydraulické

systém vkladani a
predpinani

4 napinaci tyce
v kolibce

variabilni
predpinani

pocet noza

15

teoreticka délka Fezanky

65 mm

vypinani noza

hydraulické z
kabiny traktoru

hydraulické z
kabiny traktoru

pocet siti

1+1

1+1

jisténi nozd

hydraulické

systém odblokovani

sklopeni podlahy

Fusion 3

sklopeni podlahy

nastaveni poctu ovinuti

Fusion 3 Plus

manualni na

lisovaci ¢asti

z kabiny

vypinani noza

hydraulické z kabiny traktoru

systém odblokovani

Lisovaci komora

sklopeni podlahy

prameér baliku

0,6 -1,68m

systém

vertikalné uloZeny prstenec

vertikalné uloZeny prstenec

Sirka

1,23 m

predpéti folie

70% standard, 55% na prani

70% standard, 55% na prani

napinace

2 x 750 mm

2 x 750 mm

zplsob podavani materialu
do komory

rotor V660

systém baleni

2+2+2

2+2+2

skladovani félie

Pohony

10 na drZacich + 2 v napinacich

10 na drZacich + 2 v napinacich

Pocet pasu

Zpusob vazani

3
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automatické nebo manualni

prevodovka

systém vkladani a predpinani

variabilni predpinani

s rovnomérnym rozvodem pohonu

s rovnomérnym rozvodem pohonu

ochrana proti pretizeni

pretézovaci spojka na kloubové hrideli

pretézovaci spojka na kloubové hrideli

ochrana sbéraciho astroji

kluzna spojka

kluzna spojka

mazani Fetéza

Ovladani

automatické olejem standard

automatické olejem standard

ovladaci systém

Expert Plus

1SO dotykovy ovladaci displej

obsluha

plné automaticka, elektronicka

plné automaticka, elektronicka

nastaveni hustoty baliku

na sefizovacim ventilu lisovaci ¢asti

na serizovacim ventilu lisovaci ¢asti

vestavény kamerovy systém

Ostatni

ne

standard

minimalni poZadovany vykon

80 kW (107 koni)

80 kW (107 koni)

hydraulicky systém

otevieny, zavieny, load sensing
2 dvojcinné okruhy + 1 volny odpad

otevreny, zavieny, load sensing
2 dvojcinné okruhy + 1 volny odpad

min. hydraulicky pratok

45 |/min. pfi 180 bar

45 |/min. pri 180 bar

elektricka vybava

napéti 12V stejnosmérny 7amp

napéti 12V stejnosmérny 7amp

velikost kol standard

560/60R - 22,5

560/60R - 22,5

velikost kol na prani

650/50R - 22,5

650/50R - 22,5

osvétleni pro silniéni provoz

standard

Sifka zavisi na vybéru pneumatik
dvourada loZiska na nejvice zatiZzenych mistech

M<ale

standard

pocet siti

1+1

nastaveni poctu ovinuti

Pohony

z kabiny

prevodovka

s rovhomeérnym rozvodem pohonu

ochrana proti pretizeni

pretéZovaci spojka
na kloubové hrideli

ochrana sbéraciho uUstroji

kluzna spojka

mazani Fetéza

kontinualni olejem

lisovaci komora

Ovladani

dvojity pohon

ovladaci systém

iTouch systém

obsluha

plné automaticka

nastaveni hustoty baliku

z kabiny

nastaveni velikosti baliku

z kabiny

vestavény kamerovy systém

Ostatni

standard

naprava

8 svornikl na kolo

velikost kol standard

650/50R - 22,5

elektricka vybava

napéti 12V stejnosmérné, 15 amp

osvétleni pro silnicni provoz

Traktor

standard

min. hydraulicky pratok

45 I/min pfi 180 bar

hydraulicky systém

otevieny, zavieny, load sensing

min.poZadovany vykon
traktoru

85 kW (114HP)




MANATECH CZ s.r.o.

Jifice - ulice Mayo 247 | 396 01 Humpolec
tel.: 565 534 076 | fax: 565 534 899 | e-mail: manatech@manatech.cz

Doporaécgje !

McHale 991

Bali¢ky kulatych balikd

Nosnost az 1100 kg, 1 nebo 2 napinace, samonakla-
dacirameno, boc¢ni odkladani balikd, ovladani mechani-
cké, hydraulické nebo elektronické, manualni nebo
automaticky reZim, nesené nebo taZené provedeni.

McHale 998

Bali¢ka hranatych i kulatych balika

Pro kulaté i hranaté baliky o velikosti aZ 1600 x 1200
mm a délce 1800 mm, pribéZné nakladani a ovinovani,
moznost baleni 2 baliki najednou, plné automatické
ovladani, automatické vyrovnavani polohy balikuy,
taZend se samostatnym hydraulickym okruhem.

McHale V660

Svinovadi lis

Variabilni komora, pouze 3 nekonecné pasy, dvojity
pohon, hydraulické jisténi a ovladani nozd, pramér
baliku od 0,6 do 1,68 m, 15 nebo 25 noZl, 2m sbérac
s 5 fadami prstd.

McHale F5000

Svinovadi lis

Pevna komora, fezaci jednotka s 15 nozi, vdzani do
sité, pramér balikd 1,25 m, odblokovani sklopenim
podlahy, 2 m sbérac, 5 fad sbéracich prstd.

www.Mmanatech.cz

MH2014¢z8 / Bez zaruky za tiskové chyby a chyby pri sazbé. Technické zmény vyhrazeny.




